Dammstoffe aus Hanf

Materialbeschreibung und Einbaurichtlinien
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Allgemeine Beschreibung

Materialbeschreibung

Far unsere Dammstoffe aus wird ausschliefllich qualitativ hochwertiger Hanf verwendet, der als
nachwachsender Rohstoff flr dkologisches, gesundheitsbewusstes und modernes Bauen steht. Unsere
Hanfwolle wird nach strengen Kriterien ausgesucht. Nach intensiver Forschung und zahlreichen
Versuchen wird sie nach unseren Richtlinien zu Dammstoffen verarbeitet. So erreichen wir optimale
Dammeigenschaften fir unsere Hanfwolle zum Stopfen und fir unsere Hanf-Rollfilze im
FuRbodenbereich. Unsere Produkte aus Hanffasern und Hanfschaben sind frei von jeglichen Zusatzen.

Hervorragende Eigenschaften

e 3x grolRere Warmespeicherung als bei mineralischen Dammstoffen
e reine Naturprodukte

e sehr gute Warme- und Schallddmmeigenschaften

e angenehmer Geruch als Vorraussetzung fiir optimales Raumklima
e ein nachwachsender Rohstoff

e optimal fur ékologischen Landbau

¢ nachhaltige CO,-Bindung

Qualitatsmerkmale von unseren Hanffasern

e wenig Staubentwicklung bei der Verarbeitung

e sehr gute Eigenelastizitat

e vollstandig recyclierbar, da ohne Zusatze

e Farbe goldgelb bis graulich

e kein oder sehr geringer Schabenanteil in der Hanfwolle
e Feinfaseranteil sehr gering

Warmespeicherfahigkeit

Die Warmespeicherfahigkeit unserer Hanf-Dammstoffe ist wesentlich groRer als die der meisten bis jetzt
gebrauchlichen Dammstoffe. Dies ist einerseits erklarbar durch die sehr groRe spezifische
Warmekapazitat der Hanffasern und andererseits durch das héhere Raumgewicht gegenliber den
meisten Dammstoffen (Faserdammstoffe und Schaumkunststoffe). Daraus resultieren sehr gute
Dampfungseigenschaften in Bezug auf den sommerlichen Warmeschutz bzw. die Phasenverschiebung
wird auch deutlich verlangert.

Brandverhiitung auf der Baustelle

Schweilten, Schneiden, Léten, Warmen, Farbabbrennen, Auftauen, Flammen, Trennschleifen usw. ist in
der Nahe von loser Hanfwolle nicht durchzuflihren. Bei diesen Arbeiten sind entsprechende Sicherheits-
vorkehrungen zu treffen. (Siehe Empfehlungen der Brandverhiutungsstellen)

Sonstige Empfehlungen

e Wir empfehlen keinerlei Zusatze wie z.B. gegen Ungeziefer oder andere Schadlinge
e Die Konstruktionen sollten so diffusionsoffen wie moglich sein, was sich auch im Fall einer
ungewollten Durchfeuchtung der Warmedammung positiv auf die Wiederaustrocknung auswirkt

Recycling

Nach leichter Auflockerung sogar vielfach wiederverwendbar im gleichen Anwendungsbereich, z.B. als
Warmedammung. Unsere Produkte aus Hanf sind unbehandelt und kénnen deshalb durch
Kompostierung in den Naturkreislauf zuriickgefiihrt werden.



Technische Beratung

Fir technische Detailldsungen sowie warme- und dampfdiffusionstechnische Berechnungen stehen wir
jederzeit zur Verfiigung.

Lagerung

Hanf-Dammstoffe sind trocken zu lagern und vor Feuchtigkeit zu schitzen. Transportfolien alsbald
entfernen.

Achtung bei langerer Lagerung in Neubauten. Hier ist eventuell mit einer hoheren Luftfeuchtigkeit zu
rechnen. Putz, Mauerwerk und Beton geben noch langere Zeit Feuchtigkeit ab.

Technische Informationen

Die vorliegenden Empfehlungen und Informationen sind auf Grundlage des neuesten Standes der
Technik und unseren Erfahrungen zusammengestellt. Aufgrund unterschiedlichster Bau-
Objektbedingungen sollte mit uns Kontakt aufgenommen werden.

Lieferzeit

Ca. 14 Tage ab Auftragseingang.
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Hanfdammwolle - HW 1A

Anwendungsbereiche

e Niedrig-Energie-Hauser und Passiv-Hauser, auch mehrgescholig
e Holzleichtbau inkl. Dachgescholtausbau

e Massivhausbau (Vollwarmeschutz)

e Dachdammung, insbesondere Vollsparrendammung

e Deckendammung, unbelastet

e Hohlraumdampfung in Zwischenwanden

e Technische Isolierungen (z.B. Pufferspeicher)

Eignung und Einsatz

Lose Hanf-Dammwolle kommt Gberall dort zum Einsatz wo Hohlrdume gréf3er als 15 cm mit Dammstoff
auszufillen sind. Gerade bei Energiespar-Hausern mit Dammstéarken bis zu 45 cm werden die Vorteile
der losen Hanf-Wolle klar sichtbar: sehr ginstiger Preis, samtliche Hohlrdume lassen sich perfekt mit
Dammstoff flllen und es gibt keine Fugen wie sie z.B. bei Dammplatten entstehen kénnen.

Bauphysikalische Eigenschaften (Richtwerte)

Dichte (gestopft mind.) 50 kg/m?
Warmeleitzahl A = 0,057 W/mK
Neue Messungen der Lieferware A = 0,047 W/mk
Brennbarkeit (verdichtet, mind.50kg/m?) Euroklasse C
Spezifische Warmekapazitat ca. ¢ = 0,55 Wh/kgK
Wasserdampfdiffusion n=1

Herstellungsverfahren

Das zu Ballen geprefdte Hanfstroh wird rein mechanisch in einer Faseraufbereitungsanlage zu Hanfwolle
verarbeitet. Als wichtiges Nebenprodukt fallen die holzigen Anteile des Hanfstengels als sogenannte
Hanfschaben an.

MaRangaben, Liefer- und Leistungsumfang

Die Dammwolle aus Hanffasern wird aus Transportgriinden in Ballen geliefert und zwar mit einer Dichte
von ca. 300 kg/m3. Als lose Stopfwolle verwendet, soll das Raumgewicht im Bauteil zwischen 50 und 55
kg/m?® aufweisen, d.h. vor dem Einbringen muf3 die Hanfwolle etwas aufgelockert werden, damit die
Dichte nicht zu hoch ist und die nétige GleichmaRigkeit erreicht werden kann.

MafRangaben: Ballengrofe ca. 45 x45x 80-120 cm
Ballengewicht ca. 50 - 130 kg

Einbauempfehlungen

Damit sichergestellt ist, daf3 die Mindestdichte von 40 kg/m? erreicht wird, sollte vorher ein Stopf-Versuch
gemacht werden. Z.B. berechnet man fir einen Hohlraum mit bekannten Abmessungen die
entsprechende Hanfmenge und stopft dann den Hohlraum damit aus. Der Hohlraum soll, was die Dicke
betrifft, méglichst ahnlich den Bauteilabmessungen sein. Aufgrund der dazu benétigten Menge Hanfwolle
ergibt sich dann der Verdichtungsgrad. Erfahrungsgemaf soll die Dichte zwischen 50 und 55 kg/m?
liegen. Dies gilt sowohl fir senkrechte als auch fir waagrechte Bauteile.

Planungshinweise

Konstruktionen bei denen Hanf verwendet wird sind so zu konzipieren und auszufiihren, da® keine
schadliche Kondensation im Inneren der Bauteile auftreten kann. Ein Nachweis durch bauphysikalische
Berechnungen wird empfohlen. Besonders sorgfaltig muf} die Luftdichtung an der Innenseite der Bauteile
ausgefuhrt werden, da sonst durch Konvektion grofle Feuchtemengen in die Konstruktion gelangen
kdnnen. Die &ufere Winddichtung verhindert ein Durchstromen der Warmedammung durch kalte
Aulenluft.
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Hanfdammplatte HWP

Anwendungsbereiche

¢ In AuBenwandkonstruktionen von Holzleichtbauten (Holzrahmenbau)
Zwischensparrendammung (Vollsparrendammung)

Schall- und Warmeschutz in Standerwanden (Zwischenwanden)
Holzbalkendecken

Produktbeschreibung

Warmedammplatte aus Hanffasern, formbestandig, nattirlich gebunden.

Eignung und Einsatz

Die 40 — 120 mm dicken Warmedammplatten kommen U(berall dort zum Einsatz, wo gleichmafige
Dammstoffdicken bis ca. 200 mm erforderlich sind. Fir alle Dammbereiche ohne Belastung geeignet,
horizontal wie auch vertikal.

Bauphysikalische Eigenschaften (Richtwerte)

Dichte ca. 40 kg/m?
Warmeleitzahl A =0,043 W/mK
Brennbarkeit B2

Spezifische Warmekapazitat ca. ¢ = 0,55 Wh/kgK
Wasserdampfdiffusion pu=1

Herstellungsverfahren

Warmedammplatten aus Hanf werden unter Zugabe von umweltvertraglichen Bindemitteln ohne
Kunststoff-Stutzfasern hergestellt.

MaBangaben, Liefer- und Leistungsumfang

Mafangaben Platte:  PlattengréfRe 1.000 x 500 mm
Plattendicke 40 —-120 mm
Verpackungseinheit 7,5 —-2,5 m?

Andere Plattenformate auf Anfrage.

Einbauempfehlungen

Die Abmessungen der Platten sind um ca. 20 mm groRRer zu wahlen als der auszufullende Hohlraum, um
eine hohlraumfreie Dammung zu gewahrleisten.

Planungshinweise

Konstruktiv ist daflir zu sorgen, dall von aufen nicht durch Windeinwirkung die Warmedammung
durchspilt wird, andererseits darf von innen her keine feuchtwarme Luft in die Warmedammung
ungehindert eindringen kdnnen. Dies wird durch eine Winddichtung auen und eine Luftdichtung innen
erreicht. Bei Dachdammungen ist eine Vollsparrendammung mit einer sehr diffusionsoffenen
Dachschalungsbahn anzustreben.

Verarbeitung

Das Zuschneiden der Hanf-Warmedammplatten auf der Baustelle wird am besten mit rundumlaufenden
Messern oder Stichsagen mit Messereinsatzen durchgefiihrt. Spezielle Anleitungen fiir die Verarbeitung
sind moglich.

Lieferbar ab November 2000.



Hanfschalldammplatten HSDP40

Anwendungsbereiche

e schallddmmung fiir Boden-, Wand- und Deckenbereich

e in abgehangten Decken zur Verbesserung der Raumakustik (Akustikdecken)
e auch als Warmedammung einsetzbar

e technische Isolierungen (z.B. Sonnenkollektoren)

e Hinterfiillung von akustisch wirksamen Vorsatzschalen

Eignung und Einsatz

Neben der Verwendung als schallddmmendes bzw. schalldampfendes Isoliermaterial kommen die 30 - 40
mm dicken Hanfschallddmmplatten (berall dort zum Einsatz, wo relativ dinne, gleichmafige
Dammstoffdicken gefordert werden wie z.B. bei diversen zusatzlichen Damm-MaRnahmen. Fir alle
Dammbereiche ohne Belastung geeignet, vor allem horizontal.

Bauphysikalische Eigenschaften (Richtwerte)

Dichte ca. 80 kg/m?
Warmeleitzahl A=0,043 WmK
Brennbarkeit (verdichtet, mind.60kg/m?) B2

Spezifische Warmekapazitat ca. ¢ = 0,55 Wh/kgK
Wasserdampfdiffusion p=1

Herstellungsverfahren

Hanfschalldammplatten aus Hanf werden ohne jegliche Zusatze ausschlief3lich mechanisch verfestigt.
Durch ein besonderes Verfahren kann ein sehr lockeres Gefiige mit optimalen mechanischen
Eigenschaften erzeugt werden.

MaRangaben, Liefer- und Leistungsumfang

MaRangaben Platte:  Plattengrole 1.000 x 500 mm
Plattendicke 30 -40 mm
Verpackungseinheit 5 m?

Andere Rollen- und Plattenformate auf Anfrage.

Einbauempfehlungen

Beim Einbau zwischen Latten sind die lichten Abstdande um 30 mm kleiner zu wahlen als die
Plattenbreite, um eine hohlraumfreie Verlegung zu gewahrleisten.

Planungshinweise

Bei einer Zusatzddmmung auf der Innenseite von AuRenwéanden ist mit einer bauphysikalischen
Berechnung nachzuweisen, da} keine schadliche Kondensation im Inneren des Bauteiles entstehen
kann. Gegebenenfalls ist eine entsprechende Dampfbremse anzuordnen.

Verarbeitung

Das Zuschneiden der Hanfschallddmmplatten auf der Baustelle wird am besten mit rundumlaufenden
Messern oder Stichsagen mit Messereinsatzen durchgefihrt. Spezielle Anleitungen fir die Verarbeitung
sind mdglich.



Trittschall-Dammplatte aus Hanf HTP

Anwendungsbereiche

Schwimmende Holz-Fullbodenkonstruktionen
Schwimmende Nafestriche

Schwimmende Trockenestriche

Akustisch wirksame Hohlraumdampfung bei Decken

Eignung und Einsatz

Gerade im Holzleichtbau und bei Holztramdecken ist ein ausreichender oder vielfach sogar gehobener
Schallschutz notwendig. In Verbindung mit Trittschall-Dammfilzen aus Hanf kénnen schwimmende Holz-
FulRbodenkonstruktionen hergestellt werden, die zusammen mit luftschallddmmenden Schichten einen
optimalen Schallschutz gewahrleisten.

Bauphysikalische Eigenschaften (Richtwerte)

Dichte (unter Belastung) 130 — 150 kg/m?
Dynamische Steifigkeit ca. 25 MN/m?
Warmeleitzahl ca. A =0,050 W/mK
Brennbarkeit Euroklasse D
Spezifische Warmekapazitat ca. ¢ = 0,55 Wh/kgK
Wasserdampfdiffusion n=1-2

Herstellungsverfahren

Trittschalldammstoffe aus Hanf werden ohne jegliche Zusatze ausschliellich mechanisch verfestigt. Das
gewahlte Herstellungsverfahren macht es moglich, fir verschiedene Anwendungsbereiche Produkte mit
der optimalen Dicke und Dichte zu erzeugen. Daraus resultiert auch die Moglichkeit Trittschallddmmstoffe
mit unterschiedlicher dynamischer Steifigkeit herzustellen.

MaRBangaben, Liefer- und Leistungsumfang

Bezeichnun Dicke | Léange Breite | Dyn.St. | VE kg/

9 [mm] [mm] [mm] | [MN/m3 | [m? | Einheit
Hanf-Trittschall Platte HTP 20/17 20 1.000 500 25 7,5 22
Hanf-Trittschall Streifen HTST 20/19 20 1.000 250 30 7,5 28

Andere Plattenformate auf Anfrage.

Einbauempfehlungen

Bei schwimmenden Holz-Fullbodenkonstruktionen missen Trittschallddmmstoffe vollflachig belastet
werden, wenn eine optimale Trittschallddmmung auf Dauer gewahrleistet werden soll.

Planungshinweise

Die optimalen Trittschallschutz-Werte werden erreicht, wenn die Trittschallddmmung nicht durch Rohr-
leitungen etc. unterbrochen wird. Bei schwimmenden Holz-FulRboden-Konstruktionen ist es empfehlens-
wert, im Randbereich und im Bereich der Tiren Plattenstreifen mit hdherer dynamischer Steifigkeit
einzusetzen. Fir diese Konstruktionen stehen Plattenstreifen mit 250 mm Breite zur Verfligung.

Verarbeitung

Das Zuschneiden der Hanf-Trittschall-Dammstoffe auf der Baustelle wird am besten mit rundumlaufenden
Messern, Stichsagen mit Messereinsatzen, oder Blech-Durchlaufscheren durchgefiihrt. Spezielle
Anleitungen fiir die Verarbeitung sind moglich.



Hanfstopfwolle - HN1A

Anwendungsbereiche

e Fenster- und Tireinbau

e Konstruktive Fugen Mauerwerk / Holz

e Konstruktive Fugen Holz / Holz

e Durchdringungen von Rohren und anderen Leitungen

¢ Luftdichte Anschlisse im Niedrigenergie- und Passivhausbau

Eignung und Einsatz

Stopfwolle aus Hanf ist Gberall dort einsetzbar wo verhindert werden soll, dal® Luft unkontrolliert eindringt,
sei es die Kaltluft, die nicht unkontrolliert in das Rauminnere gelangen soll oder die warme, feuchte Luft,
die keinesfalls in Bauteile gelangen darf, weil es dann zu Kondensationsschaden kommen kann. Eine
Fuge, die mit Stopfwolle aus Hanf geschlossen wurde kann materialbedingte Breitenanderungen der
Fuge leicht mitmachen ohne undicht zu werden, weil die Stopfwolle aus Hanf sehr elastisch ist.

Bauphysikalische Eigenschaften (Richtwerte)

Dichte ca. 200 - 250 kg/m?
Warmeleitzahl ca. A=0,047 WmK
Brennbarkeit (verdichtet) Euroklasse C
Spezifische Warmekapazitat ca. ¢ = 0,55 Wh/kgK
Wasserdampfdiffusion ca. p=>5

Herstellungsverfahren

Das zu Ballen geprefte Hanfstroh wird rein mechanisch in einer Faseraufbereitungsanlage zu Stopfwolle
verarbeitet.

MaRangaben, Liefer- und Leistungsumfang

Die Stopfwolle aus Hanf wird aus Transportgriinden in Ballen geliefert und zwar mit einer Dichte von ca.
300 kg/m3.

MafRangaben:
BallengréfRe ca. 45 x 45 x 80 cm bzw. 45 x 45 x 40 cm
Ballengewicht ca. 50 — 60 kg bzw. 25 — 30 kg

Einbauempfehlungen

Am besten wird die Stopfwolle mit einer Spachtel in die Fuge gedruckt. Auf ein hohlraumfreies Einbringen
ist zu achten. Die Stopfwolle ist lagenweise einzubringen und sehr fest zu verdichten. Fenster und Tiren
sind vor dem Stopfen nach Ublichen Methoden mechanisch zu verankern. Ist eine Abdichtung mit Kitt
zusatzlich gefordert, so mufd genigend Platz fir das Hinterfallungsprofil und die Kittfuge bleiben.
Wahrend des Ausstopf-Vorganges bei Rahmen (bei nicht formstabilen Bauelementen wie z.B.Tlr- und
Fensterstocken) ist mit entsprechenden Aussteifungen sicherzustellen, dal® eine Verformung nicht
eintreten kann.

Planungshinweise

Fugen mussen entsprechnd vorgeplant werden. Die Fugenbreite sollte 15 mm nicht unterschreiten, als
Fugentiefe sind 50 mm und mehr zu empfehlen. Bei diesen Fugendimensionen kann man davon
ausgehen, dall Bewegungen im Fugenbereich aufgenommen werden kdnnen, ohne dal} die Fuge undicht
wird. Fugen muissen auch so angeordnet werden, dal} sie vom Handwerker fachgerecht ausgefiihrt
werden konnen. Bei Fugen zwischen Mauerwerk und Holz ist darauf zu achten, da auf dem Mauerwerk
zumindest ein Glattstrich vorgesehen wird. Dies gilt auch fir Fenster- und Turfugen, und ist besonders
dann wichtig, wenn an den Schallschutz besondere Anforderungen gestellt werden.



Hanf-Schaben - HS

Anwendungsbereiche

e als Hohlraumfillung

e Leichtlehm-Zuschlagstoff

o stark verdichtet als speicherwirksame Masse

o Vielfaltig einsetzbar in Haus und Garten (eigene Broschiire anfordern)

Eignung und Einsatz

Hanf-Schaben kdénnen dberall dort als Fullmaterial zum Einsatz kommen, wo es nicht vordergriindig um
Warmedamm-Maflinahmen geht. Zusammen mit Lehm als Bindemittel kann eine Leichtlehmart mit
besonderen qualitativen Eigenschaften hergestellt werden.

Bauphysikalische Eigenschaften (Richtwerte)

Dichte (handisch verdichtet) ca. 150 kg/m?
Warmeleitzahl ca. A =0,055 W/mK
Brennbarkeit B2

Spezifische Warmekapazitat ca. ¢ = 0,55 Wh/kgK
Wasserdampfdiffusion p=2

Herstellungsverfahren

Bei der Faseraufbereitung fallen als hochwertiges Nebenprodukt sogenannte Hanfschaben an, die aus
dem holzigen Anteil des Hanfstengels stammen. Diese werden dann von Faseranteilen gereinigt,
entstaubt und in Sacke verpackt.

MaRangaben, Liefer- und Leistungsumfang

Abgefillt in Kunststoffsacke zu 25 kg (maschinell verdichtet). Die Schaben haben einen
durchschnittlichen Feuchtigkeitsgehalt von 12 - 14%.

Einbauempfehlungen

Schaben als Schittmaterial missen trocken eingebracht werden. Fiir waagrechte Schitt-Dammung mit
Warmedurchgang nach unten sind die obersten 2-5 cm mit Hanfwolle abzuschlielien. Damit wird eine
spatere Hohlraumbildung weitgehend ausgeschlossen und Warmebriicken vermieden.

Planungshinweise

Bei der Verwendung von Hanfschaben als Leicht-Zuschlagstoff im NaR-Verfahren ist die grofie
Saugfahigkeit der Schaben zu berlicksichtigen. Daraus resultiert, je nach Dicke der Bauteilschicht, eine
entsprechende Austrocknungszeit, die eingeplant werden muf3.
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Bauphysikalische Aspekte

Luftdichtheit der Gebaudehiille

Holz-Leichtbaukonstruktionen sowie auch Dachgeschofausbauten mussen grundsatzlich durch zwei
voneinander unabhangige Dichtungsebenen geschutzt werden.

Winddichtung

Aullenseitig ist eine wasser- und winddichte Schicht anzuordnen, die die Tragkonstruktion und die
Dammung vor Feuchtigkeit schitzt und eine Durchliftung des Dammstoffes verhindert. Eine
Bellftungsebe trennt diese Schicht von der Fassadenverkleidung bzw. von der Dachdeckung. Eine
auRenseitige Winddichtung ist nur bei einer nicht bellfteten Warmedammschicht wirksam.

Luftdichtung

Eine innenseitig aufgebrachte luftdichte Schicht verhindert die Warme- und Wasserdampfkonvektion. An
diese Schicht werden in bezug auf Feuchtigkeit keine groRen Anforderungen gestellt. Durch eine
Diffusionsberechnung ist jedoch nachzuweisen, welche Kondensatmenge jahrlich in der Konstruktion zu
erwarten ist. Anzustreben ist ein wesentlich kleinerer Kondensatausfall als in den Normen zuldssig.
Daraus ergibt sich der notwendige Diffusionswiderstand dieser inneren Dichtungsebene.

Bei diffusionsoffenen Konstruktionen haben Dichtungsschichten schon ab einem Diffusionswiderstand
von sd=2 m eine deutlich dampfbremsende Wirkung.

Stand der Technik bei Kaltdachkonstruktionen

Heute kann es als Stand der Technik bezeichnet werden, die Uberliiftung der Warmedammschicht, also
die zweite Liftungsebene, wegzulassen. Allerdings ist die Forderung nach einer hochdampfdurchlassigen
Unterspannbahn oder Unterdach-Schalungsbahn zu erfiillen, d.h. der Diffusionswiderstand sd dieser
Schicht darf max. 0,02 m betragen.
Die Forderung nach einer winddichten Konstruktion kann nur durch eine nicht Uberliftete
Warmedammschicht erfillt werden.

Abb.: 2 Kaltdachkonstruktion ohne Beliiftung der Warmedammschicht

; o~ P~ I~ /pw 1  Dachdeckung
> M_—_@m!-ﬁ 2 Lattung
[ — | = 3 Konterlattung
4 =X 4  Unterspannbahn
5 sd max. 0,02m
5  Vollschalung
6 6  Warmedammung
7 e 7  Tragkonstruktion
8 Luftdichtung
8 e 9  Schalung
Qﬁﬁﬁ% - - 10 Gipsfaserplatte
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Quelle: Entwicklungsgemeinschaft Holzbau (Hrsg.): Niedrigenergiehduser, Teil 3, Folge 3, DUsseldorf, 1995

Verklebungen

Um eine wind- bzw. luftdichte Schicht am Bau ausflihren zu kénnen sind entsprechende Klebebander
und Dichtstoffe notwendig, die auch garantiert wahrend der ganzen Lebensdauer der Gebaudehidille ihre
Dicht- und Klebefunktion erfiillen kénnen.

Wir beraten Sie gerne bei der Durchfuhrung der Diffusionsberechnung und bei samtlichen
Ausfiihrungen der Wind- und Luftdichtungen. Auch samtliche Materialien kénnen wir lhnen
liefern.
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Verarbeitungszubehor

Fir das Zuschneiden aller unserer Hanf-Dadmmstoffe eignen sich rotierende Schneidscheiben ohne
Zahnung, die in handelslibliche Hand- sowie Tischkreissdgen eingebaut werden kénnen. Ebenso kann
mit Stichsdgen und entsprechend geschliffenen Stichsageblattern gearbeitet werden.

Detaillierte Auskunft erhalten Sie bei den Vertriebspartnern.

Wir konnen lhnen auch das entsprechende Verarbeitungszubehor liefern.

EwroHanst

Alois Hogler, Grafendorf 11, A 8510 Stainz

Tel.0043(0) 3463 3950  Fax 0043 (0) 3463 3911
e-mail: office@eurohanf.com http://www.eurohanf.com
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